SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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Lokalizacja
Gmina Tryncza
D.01.01.01. PODBUDOWA Z TLUCZNIA KAMIENNEGO KOD wg CPV 45233223

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem podbudéw z thucznia kamiennego.

Remont drogi gminnej nr 111034 R Wélka Ogryzkowa — Gorzyce - Jagietta w m. Jagietta
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem podbudéw z
tlucznia kamiennego i obejmuje:

Warstwy i grubosci podbudéw wg Dokumentacji

1.4.  Okreslenie podstawowe

1.4.1. Podbudowa z tlucznia kamiennego — czes¢ konstrukcji nawierzchni skladajgca si¢ z jednej lub wiecej warstw
nosnych z thucznia klinca kamiennego.

1.4.2.Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w

S.00.00.00,,Wymagania ogélne” pkt. 1.4.

L.5.  Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w $.00.00.00,,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1.  Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w §.00.00.00,, Wymagania ogélne”” pkt. 2

2.2. Rodzaje materialow
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z thicznia , wg PN-S-96023 (9), sa:

kruszywo famane zwykle : thuczen i kliniec , wg PN-B-11112 (8) , woda do skropienia podczas
walowania i klinowania .
2.3. Wymagania dla kruszyw

Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ , nastepujace rodzaje kruszywa , wedtug PN-B-11112 (8) :
e thuczen od 31,5mm do 63mm ,

e kliniec od 20 mm do 31,5mm ,
e kruszywo do klinowania — kliniec od 4mm do 20 mm.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, wybrane sposrod wymienionych
w PN-5-96023 (9) Jakos¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymogami normy PN-B-11112 (8) , okreslonymi dla klasy
co najmniej II- dla podbudowy zasadnicze;j.

Do podbudowy zasadniczej nalezy stosowaé kruszywo gatunku co najmniej II klasy.

Wymagania dla kruszywa przedstawiono w tablicach 1 i 2 niniejszej specyfikacji

Tablica 1 . Wymagania dla thucznia i klifca , wg PN-B-11112 ®)



’L—.p. l Wiasciwosci Klasa I1 Klasa II1
1 Scieralnos¢ w bebnie Los Angeles , wg PN-B-06714-42 (7) :
po pelnej liczbie obrotéw,% ubytku masy , nie wigcej niz:

w tluczniu 35 50
w klificu 40 50
b) po 1/5 pelnej liczby obrotow , % ubytku masy w stosunku

do ubytku masy po pelnej liczbie obrotéw , nie wigcej niz : 3530 35

2 Nasigkliwos¢ , wg PN-B-06714-18 (4) , % mm , nie wiecej niz :
dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 2,0 3,0
dla kruszyw ze skal osadowych

3 Odpornos¢ na dziatanie mrozu , wg PN-B-06714-19 (5), %
Ubytku masy , nie wigcej niz :

dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 4,0 10,0
dla kruszyw ze skal osadowych 5,0 10,0
4 Odpornos¢ na dziatanie mrozu wedlug zmodyfikowanej metody
bezposredniej , wgPN-B-06714-19 (5) i PN-B-11112 (8) , % ubytku
masy, nie wigcej niz :

w klincu 30 nie bada sie
w tluczniu nie bada sig | nie bada sie
3. SPRZET

3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w $.00.00.00 ,, Wymagania ogélne ¢ pkt. 3.
3.2, Sprzet do wykonania robét.
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z tlucznia kamiennego powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzetu :
- dowolny sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, do rozkladania materiahy i wyprofilowania

warstwy,
- zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne, mate walce wibracyjne.
4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w S.00.00.00 » Wymagania ogélne ** pkt. 4.

4.2, Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniami, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogélne zasady wykonania robot

Ogélne zasady wykonania robét podano w S.00.00.00 ., Wymagania ogélne ** pkt. 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podbudowa tluczniowa bedzie utozona na warstwie odcinajacej z piasku.

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposob umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z
dokumentacjg projektows .

5.3. Wbudowanie i zageszczenie kruszywa

5.3.1. Dolna warstwa podbudowy.

Maksymalna grubo$¢ warstwy podbudowy po zageszczeniu nie moze przekraczaé¢ 10 cm.
Kruszywo grube powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci Grubosci rozlozonej
warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka , aby po jej zageszezeniu i zaklinowaniu osiaggneta
grubos¢ projektowang

Kruszywo grube po roztozeniu powinno byé zageszczone.

5.3.2. Gorna warstwa podbudowy.

Po przywalowaniu kruszywa grubego nalezy rozlozy¢ kruszywo drobne w rownej warstwie w celu
zaklinowania kruszywa grubego. Do zaggszczenia nalezy uzy¢ plytows zageszczarke wibracyjng o
nacisku jednostkowym co najmniej 16 Kn/m? .Grubogé warstwy luznego kruszywa drobnego
powinna by¢ taka. aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubego zostaty wypelnione




kruszywem drobnym. Jezeli to konieczne, operacje rozkladania i wwibrowywanie kruszywa
drobnego nalezy powtarza¢ az do chwili gdy kruszywo drobne przestanie penetrowaé warstwe
kruszywa grubego.

Po zageszezeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usung¢ z podbudowy

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w S.00.00.00 .»Wymagania ogélne *’ pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ wyniki badania kruszyw przeznaczonych do

wykonania robét w celu akceptacii .
Badania te powinny obejmowa¢é wszystkie wlasciwosci kruszywa okreslone w pkt. 2.3 i tablicy | niniejszych ST.

6.3. Wymagania dotyczjce nosnosci i cech geometrycznych podbudowy
6.3.1. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja 0,2%
6.3.2. Grubos$¢ podbudowy
Grubo$¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od grubosci projektowanej o wigcej niz :
- dla podbudowy zasadniczej + 2 cm,
- dla podbudowy pomocniczej +1cm , -2 cm .
6.3.3.. Nosnosé¢ podbudowy
Pomiary no$nosci podbudowy nalezy wykona¢ zgodnie Zbn-64/8931-02 .
Podbudowa zasadnicza powinna spelnia¢ wymagania dotyczace nosnosci , podane w tablicy 5.

Tablica 5 . Wymagania no$no$ci podbudowy zasadniczej w zaleznoSci od kategorii ruchu

Minimalny modut odksztalcenia mierzymy przy uzyciu
Kategoria plyty Srednicy 30 cm (MPa)
Pierwotny M'g Wtérny Mg
Ruch lekki 100 140
Ruch lekko $redni 100 170

Pierwotny modut odksztalcenia podbudowy pomocniczej mierzony plyta o $rednicy 30 cm , powinien by¢ wigkszy od

50 Mpa.
Zaggszczenie podbudowy nalezy uzna¢ za prawidlowe , gdy stosunek wtérnego modutu odksztalcenia M do

pierwotnego modutu odksztatcenia M't jest nie wigkszy od 2,2 .




7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pt. “Wymagania ogdlne” pkt 7.

T2 Jednostka obmiarowa

Podstawa dokonywania obmiaru okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji jest
dolaczony do Dokumentacji Przetargowej przedmiar robét,

Jednostka obmiarowa dla podbudowy 1 m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w S.00.00.00 » Wymagania ogélne™ pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa , SST Jjezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy
PN-B-11112  Kruszywo mineralne. Kruszywo lamane do nawierzchni drogowych

PN-S5-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego
BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta

NAWIERZCHNIA Z MIESZANEK MINERALNO BITUMICZNYCH

1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robé6t zwigzanych z
wykonywaniem warstw nawierzchni z mieszanek mineralno bitumicznych.

1.1. Sprzet do wykonania nawierzchni z mieszanek mineralno bitumicznych.

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z mieszanek mineralno bitumicznych
powinien wykazac si¢ mozliwo$cia korzystania z nastepujacego sprzetu:
ukladarek do uktadania mieszanek mineralno-bitumicznych
walcow lekkich, srednich i ciezkich ,
walcow stalowych gladkich ,
walcodw ogumionych,
szczotek mechanicznych lub innych urzadzen czyszczacych,

1.2. Transport materialow

Mieszanke mineralno bitumiczng nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na rozladunek. Czas transportu od zaladunku do roztadunku nie powinien

przekraczac 2 godzin z jednoczesnym spehieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

2 Wykonanie robét

2.1 Podloze pod warstwe nawierzchni z mieszanek mineralno bitumicznych powinno
by¢ wyprofilowane i réwne. Powierzchnia podloza powinna by¢ sucha i czysta.

Maksymalne nieréwnosci podloza pod warstwy bitumiczne wynoszg dla warstwy $cieralnej 6 mm. dla
wiazacej 9 mm.
W przypadku gdy nieréwnosci podioza sa wieksze od podanych podfoze nalezy wyréwnaé poprzez frezowanie
lub utozenie warstwy wyréwnawcze;.

Przed rozlozeniem warstwy nawierzchni z mieszanek mineralno bitumicznych, podtoze nalezy skropi¢

emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym.
Powierzchnie czolowe kraweznikéw, wlazéw, wpustow itp. urzadzen powinny byé pokryte asfaltem lub
materialem uszczelniajacym i zaakceptowanym przez inspektora .

2.2 Polgczenie migdzywarstwowe



Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym przed ulozeniem
nastgpnej, w celu zapewnienia odpowiedniego polaczenia miedzywarstwowego.
Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza
2.3 Warunki przystapienia do robét
Warstwa nawierzchni z mieszanek mineralno bitumicznych moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia jest
nie nizsza od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci [0 8 cm i + 10° C dla wykonywanej warstwy grubosci
< 8 cm. Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-bitumicznej podczas opadéw atmosferycznych i na
mokrym podlozu.

24. Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno bitumicznej
Mieszanka mineralno-bitumiczna ~ powinna by¢ wbudowywana ukladarka wyposazona w uklad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z wymogami. Zageszczanie
mieszanki powinno odbywaé sie bezzwlocznie. Zlacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej,
rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ziacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.
Z1acza powinny byé catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny byé w jednym poziomie. Zlacze
robocze powinno by¢ réwno obcigte i powierzchnia obcigtej krawedzi powinna byé posmarowana asfaltem,
Sposob wykonywania zlacz roboczych powinien byé zaakceptowany przez inspektora .

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

3.1.  Szeroko$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy $cieralnej z mieszanki mineralno bitumicznej powinna by¢ zgodna z zakladana
wykonana z tolerancja +5 cm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub
opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubosé
warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

3.2 ROwnosé warstwy

Dopuszczalne nieréwnosci warstw bitumicznych wynoszg dla warstwy Scieranej 4 mm warstwy wiazacej 6 mm.

3.3. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z mieszanki mineralno bitumicznej na odcinkach prostych i na lukach
powinny by¢ zgodne z zatozeniami z tolerancja + 1.00 %.



